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Vertikale Portalzentren



Vertikale Portalzentren

WEMAS VZP

Die WEMAS VZP-Baureihe ist |hr starker Partner,
wenn es um die Bearbeitung groer Teile geht.

Die vertikalen Portalfrgszentren VZP wurden fir Fer-
tigung komplexer Teile und Formen im 3-Achsbereich
konzipiert. Die Portal-Bauweise mit verfahrbarem Tisch
zeichnet sich durch ihre kompakte Bauweise, groPe
Arbeitsbereiche und  Tischlasten, sowie konstante
Beschleunigungswerte und hohe Dynamik aus. Die akiu-
elle Generation dieser Maschinen beriicksichtigt in ihrer
neuen Entwicklungsstufe die steigenden Anforderungen
aus dem Werkzeug- und Formenbau, sowie aus der
Automobil- und Flugzeugindustrie.

Der Mehrwert der Portal-Konstrukfion liegt in der hohen
Steifigkeit und Frasperformance dieser Maschinen.
Dabei ist zu beriicksichtigen, dass die Arbeitsfléiche bei-
nahe quadratisch gestaltet werden kann, was die Ein-

satzméglichkeiten dieser Maschinen deutlich erweitert.
Hohe Struktursteifigkeit des geschlossenen Portals in Ver-
bindung mit einer strukiurierten Gusskasten-Konstrukfion
ist die ideale Basis fir ausgezeichnete Frésergebnisse.

Wesentliche Merkmale der Baureihe VZP:

® Hohe Produkfivitét

e Hachste Prézision und Fertigungsqualifét

o Kompakte Stellfléche

e Schnelles Rusten

e Finfache Bedienung

e Grobe Stabilitét

¢ Hohe Dynamik

e Optimale Zugédnglichkeit

o Komplette Kapselung des Arbeitsraums

e Finsatzgebiete: VWerkzeug-, Maschinen-, Gesenkbau,
Automotive, Aerospace

VZP 3500

- VZP 1700




Innovative Features an WEMAS -Portalzentren

Arbeitsraum VZP 2500 / 3500

Arbeitsraum VZP 1050 / 1400

Karosserie

o Komplett geschlossene Karosserie

e Optimale Zuganglichkeit fir Beladung
von Hand, mit Kran oder Gabelstapler

e Beladefiren des Modells VZP 1050
diagonal zu &ffnen

e Grofe Schiebetiiren mit beweglichen
Dachelementen bei den Modellen
VZP 1400 / 1700 / 2000 / 2500 / 3500

o GroPflachige Fenster fir schnelle Kontrolle und
Draufsicht auf den Bearbeitungsprozess

e Karosserieausschnitte fir einen optimalen
Zugang zum Bearbeitungsraum

Bremsscheibe ICE

Werkzeugwechsler

e Ceschlossene Konsfruktion ausserhalb des Arbeitsbereichs

® Doppelarmgreifer fir schnelle Werkzeugwechsel

e Bidirektionale Werkzeugvorwahl

* Magazinerweiterungen fir bis zu 120 Werkzeuge [tlypenabhdngig]
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WEMAS-Airshield-Spindel

Alle Hauptspindeln der VZP Bearbeitungszeniren

sind mit der Airshield-Funktion ausgeristet. Die untere
Spindellagerung verfiigt Gber einen speziellen Sperr-
luftring. Der Uberdruck in dem Sperrluftring erhdht die
Lebensdaver der Spindel und biefet eine wirksame,
bewdhrte Abschirmung fir die unteren Spindellager
gegen eindringenden Frésstaub und Kihlwasser,
welche auf Daver zur Lagerschéden fihren.

Ergonomisches
Bedienpult

Das Bedienpult in allen Maschinen
ist in der Ebene drehbar. Der Hand-
radiréger kann individuell sowohl
rechts als auch links montiert wer
den. Das Bedienfeld ist ergonomisch
geneigt und ermdglicht somit
ermidungsfreies Programmieren.

Wartungsfreundlich

Alle Versorgungsaggregate sind
optimal zuganglich. Alle Service- und
Wartungsarbeiten kénnen mit minimalem
Zeitaufwand ausgefihrt werden.

VZP 1700 / 2000

Bedienpult

Versorgungsaggregate VZP 1050 / 1400




* Hohe Biegesteifigkeit durch vergréPerte symme-
frische Kasfenquerschnitte in Guss-Bauweise

* Aufgesattelter Schlitten der Z-Achse mit versefzten
Fohrungen

® Spindelstock und Hauptspindel entwickelt fir
maximale thermische Stabilitat

® Optionale Thermokompensation in allen Achsen
fur hohe Fertigungsgenauigkeit

Optimale Maschinen-Struktur und Ausstattung

* Hauptspindelkonstruktion als Direki-Drive-System
in Verbindung mit schlanker Konstrukfion des
Spindelstockes

* Umfangreiche Spindel-Optionen lieferbar:
8.000 - 10.000 - 12.000 - 15.000 -
24.000 - 36.000 U/min (typenabhdngig)

® Auch drehmomentstarke Getriebe-Spindeln
lieferbar

* Anwendungsabhdngige Kihlsysteme bis 80 bar
lieferbar

® Prazisions-Rollen-linearfihrungen fir dynamische
Achsbeschleunigung

® lineare Wegmesssysteme in allen Achsen

® Breit 6ffnende Tiren fur unkomplizierte Beladung
grofer Werkstiicke

® Integrierte Mehrfach-Spaneférderer

BEAGaA N L

Axes of Laser measurement VDI

XY-F3000
ballbar diagnosis
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Integrierte Steifigkeit und Stabilitat

einer Gusskonstruktion

® Prazise geschliffener Arbeitstisch als Basis fur die Bearbeitungs-Genauigkeit

e 8 Rollen-Fishrungswagen unter der Tischflache fir stabile Fihrung des Tisches
® Im Guss infegrierte Spane-Auffangwannen und Spaneférderer

* Aufwandige Gussstruktur fir hohe statische und dynamische Belastbarkeit




Grof3e FGhrungsbreite Dynamisch und statisch

optimiertes Design

GroBe Fihrungsbreite Vertikal versetzte Fihrungen

* Alle Linearachsen sind mit schweren und prézisen Rollen-linearfihrungen ausgestattet zwecks
Optimierung der Achsbeschleunigung. Diese Konstruktion gewdhrleistet hohe Verfahrgeschwindig-
keiten, Genavuigkeit und optimale Frésperformance.

® Finzigartige Konsfruktion des Briickenportals sorgt fir mehr Stabilitét in der Ebene Y / Z. Die Sei-
fensculen und der Querbalken sind als ,Ein-Stick-Konstruktion” ausgefihrt und verzichten ganzlich
auf Schraubverbindungen fiir beste Steifigkeit und Stabilitét.

® Der Querschlitten hat verbreitete Fihrungsflachen fir die Aufnahme der Fihrungswagen und
zusétzliche Stabilisierung des Spindelstockes. In der vertikalen Ebene sind die Fiihrungsflcéchen
versefzt, damit die Lasten nicht forsionsartig, sondern linear auf den Querbalken abgeleitet wer-
den. Das Briickenportal ist thermo-symmetrisch aufgebaut und garantiert die héchste thermische
Stabilitar der gesamten Konstruktion.

® Der Spindelstock ist komplett als Monoblock ausgefuhrt. Diese Konstruktion erméglicht auch die
Aufnahme von schweren drehmomentstarken Getriebe-Spindeln.

® Hochprézise Antriebskomponenten fir hohe Geschwindigkeiten,
genaue Fohrung und hohe Frasdynamik

® Zetlifizierte Mefalabdeckungen auf den Linearfohrungen fur besseren
Schutz der Lauffléchen und Befestigungsschrauben

* Verlangerte Fihrungswagen fir hohe Belastbarkeit des Tisches und
stabileren Lauf

® Einzeln austauschbare Fihrungswagen

e Gekdihlte
Kugelroll-Mutter

e Optimale Kihlung direkt an der Arbeitsstelle

* Effektive Kontrolle der Wérmeentwicklung

® Hohere Stabilitat als bei durchgebohrten Spindeln
e Erhohte Bewegungsprazision

Cooler

e Kugelroll-Mutter mit
Torque-Antrieb (Option)

e Drahtlose Werksfiickvermessung
mit 3 D-aster

® Optionales Lasersystem fir Werkzeugvermessung
unter automatischer Schutzhaube



Neueste Generation der Zusatzliche Optionen
CNC-Steuerungen fUr bessere Frasergebnisse
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ACC-Funktion reduziert effektiv VWerkzeugvibrationen an der Schnittstelle (Ratterunterdriickung)
Dynamik-Tuning in Abhéingig- AFC-Funktion passt automatisch den Arbeitsvorschub an die Umgebungsbedingungen an
keit von Tischbelastung generiert
hohere Dynamik bei kleineren
Tischgewichten

AVD-Funktion reduziert automatisch die allgemeinen Maschinenvibrationen

DCM-Funktion Gberwacht die Kollisionsbereiche der Maschine wéhrend Bearbeitung

Kunden-Bearbeitungs beispiele

. . Frasen

Planfrasen Planfrasen Schaftfréser Bohren
Spanvolumen . Spantiefe Tiefe T:" Durchmesser

cm?®/min mm mm \/ mm
Werkzeug: 63 mm x 5T Werkzeug: 80 mm x 6T Werkzeug: 32 mm x 3T Werkzeug: 59 mm
Drehzahl: 1.500 U/min Drehzahl: 1.500 U/min Drehzahl: 1.500 U/min Drehzahl: 1.000 U/min
Vorschub: 10.000 mm/min Vorschub: 1.500 mm/min Vorschub: 675 mm/min Vorschub: 70 mm/min
Breiten-Offset: 50 mm Breiten-Offset: 60 mm Breiten-Offset: 25 mm Bohrtiefe: 100 mm

Spantiefe: 1 mm Volumen: 270 cm®/min Spantiefe: 4 mm




Produktionslinie

VZP 1700 Werkstickabmessungen
LxBxH=>1700 mm x 1300 mm x 850 mm

Ultimative Bearbeitungsbereiche

® Die Arbeitsbereiche der Modellreihe VZP wurden nach
Bedurfnissen des Werkzeug- und Formenbaus erweitert
und bieten ultimative Arbeitsfléiche bei GuBerst kompaktem
Maschinendesign.

* Die optimierte Konsfruktion der Maschinenkarosserie
erlaubt einfachen Zugang zum Arbeitsraum.

Exzellenter Bedienkomfort

® Die Fronftir kann Uber die gesamte Breite des Arbeitsbereiches
gedffnet werden.

e Einfachste und kollisionsfreie Beladung der Werkstiicke mit
Kran oder Gabelstapler durch weit &ffnendes Kabinendach
(ab VZP 2500 / VZP 3500 automatisch).

® Die Seifentir kann iber die gesamte Lénge des Arbeitsraumes
gedffnet werden.

® Das Werkzeugmagozin befindet sich geschitzt auBerhalb
des Arbeitsraumes.

e Grofe Fensterflachen fir die Beobachtung der Fertigungs-
prozesse.

* AuPerst kompakte AuBenabmessungen und geringer
Platzbedarf.

® Moderne und sparsame LED-Beleuchtung.

VZP 1050 Werkstickabmessungen
LxBxH=>1050 mm x 700 mm x 400 mm

1400mm

VZP 1700 / VZP 2000 Fronttiir-Offnungsweite 1400 mm

Abmessungen und Arbeitsbereich
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A  B+opt C+opt D
VZP 1050 1030 470 180 1050
VZP 1400 1120 640 150 2150
VZP 1700 1500 840 180 2360
VvZP 2000 1500 840 180 2560
VZP 2500 1900 960 250 4000
VZP 2500-2.100 A 2300 960 250 4000
VZP 3500 1900 960 250 5150
VZP 3500-2.100 | 2300 960 250 5150

1750

2100
2320
2520
3700
3700
4850

4850

H1

1100
1200
1420
1420
1800
2200
1800

2200

1700
1850
1940
1940
3500
3900
3500
3900

H/opt

3250
3260
3960
3960
4350
4350
4350

4350

H1+opt

2450
2520
3200
3200
3500
3500
3500
3500
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I J+opt K L W Xst Yst
0 2340 795 2800 2800 700 1200
100 2550 695 4260 3200 1400 1300
100 3210 935 4680 3360 1700 1500
100 3210 935 5020 3360 2000 1500
150 3620 1030 8700 5300 2500 2000
150 3620 1030 8700 6100 2500 2400
150 3620 1030 11000 5300 3500 2000
150 3620 1030 11000 6100 3500 2400

Zst

500
600
700
700
800
800
800
800

TW

1050
1000
1300
1300
1700
2100
1700

2100

TL

700
1600
1900
2200
2800
2800
3800
3800




Technische Daten

Standardzubehor
Technische Daten / Dane techniczne VZP 1050 VZP 1400 VZP 1700 VZP 2000 VZP 2500 VZP 3500 VZP 4500

o CNC-Steverung, Heidenhain

: . High-Speed-Cutting TNC 640 HSCI

Tisch / Stéf roboczy * Handrad HR 510 (Heidenhain)
Aufspannfiéiche / Powierzchnia robocza mm 1.050 x 700 1.600 x 1000 1.900 x 1.300 2.200 x 1.300 | 2.800 x 1.700 (2.100)* | 3.600 x 1.700 (2.100)* | 4.500 x 1.700 (2.100) o Rellnlicsiiuigen i el
T-Nuten / Rowki mocujgce mm 6 x 18 x 100 7 x 18 x 125 8 x 22 x 160 8 x 22 x 160 8 (10)* x 22 x 200 Achsen
max. Werkstiickgewicht / Max.cigzar defalu kg 800 3.500 5.000 6.500 | 8.000 10.000 * M 30 Power o [automatisches

Maschinenausschalten)

Verfahrwege / Przesuwy robocze o GlasmaBstabe Heidenhain in

X-Achse / O¢ X mm 700 1.400 1.700 2.000 2.500 3.500 | 4.500 allen Achsen
Y-Achse / O% Y mm 1.050 1.100 1.300 1.300 1.800 (2.200)* ° D!Q!TO'e AChson”‘eb?

. . e Digifaler Spindelantrieb
Z-Achse / Os Z mm 500 600 700 700 800 (1.100) o Spaneforderer
Abstand Spindelnase - Tisch / Odstep powierz- mm 180 - 680 150 - 750 180 - 880 180 - 880 250-1.050 (180 - 1.280)* ® Spanewogen
chnia stotu — czoto wrzeciona e Kihlmittelsystem extern
Spindel | / Wrzeciono | ® Handspilen des Arbeitsraums

Uber Zusatzpistol
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A ° Léﬁ)oesﬁuf;j;ézs oF

Drehmoment / Moment obrotowy Nm 70,0 / 200,0 96,0 / 240,0 e Spindelkihlung

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw - ® Radiaforen-Kishlung fir Spindelmotor
bezstopniowo ® \ollschutzverkleidung mit

Spindel Il / Wrzeciono Il Kobinendach )
® Karosserie mit groPen Tiren, Fenster

U/min 15.000

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK'50 vorn und rechfs
Drehmoment / Moment obrotowy Nm 117,0 / 300,0 e Datenschnittstellen:
- - ] V.24/ RS 232-C +
Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw - .
b:s;lnigwlge ontrieb) / Zakres obrotéw U/min 8.000 USB + FastEthernet — Heidenhain

indel ; USB + FastEthernet — Siemens
Spindel Il / Wrzeciono Il * Magazinbeschickung von aussen
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona Nm - SK 50 o Aufstellelemente

Drehmoment / Moment obrotowy Nm - 384,0 / 960,0 ° JAusgerschrouEeln )
° it f
Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw - roeitsraumpeleucntung

b . Nm - 8.000 e Spindelausblassystem
ezstopniowo . .
- _ e Betriebsanleitung und Stromlaufplan,
Spindel IV / Wrzeciono IV Programmieranleitung (CD-ROM)|
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63A HSK 100 A ° Bedienerwerkzeug
Drehmoment / Moment obrotowy 96,0 117,0 / 300,0 o . I b h
: : , tionales Zubehor
Erehzahli(Dwektqnirleb) / Zakres obrotéw - U/min 24.000 12.000 P
ezstopniowo
Vorschub / Posuwy e CNC-Steuerung S|em§ns 840 D SL
e Temperaturkompensation
X-/Y-/Z-Achse / Qs X /Y | Z | m/min | 30 /30 /30 | 24/30/30 | 20/20016)* /20 | 16 /20 (16)* / 20 e Innere Werkzeugkihlung
Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach 18 /42 /70 / 80 / 20—-70 bar
X-/Y-/Z-Achse ] O X /Y | Z | m/min | 30/30/30 | 24/30/30 | 20/20(16)* /20 | 16 /20 (16)* / 20 * Bandfileranlage
: * Olnebelabsaugung

Werkzeugwechsler | / Magazynek narzedzi | o OFSkimmer
Werkzeugaufnahme / Uchwyt narzedziowy SK 40 / HSK 63 A e Kabinenspilung Spéneférderer
Werkzeuganzahl / lloéé pozycji Stek. 30 | 30 (48 / 60)* | 30 (48 / 60 /90 / 120)* g g%’ggﬂngj"goo Wi
Werkzeugwechsler Il / Magazynek narzedzi Il (tyoenabhangig)
Werkzeugaufnahme / Uchwyt narzedziowy HSK 50E SK 50 / HSK 100A * \Werkzeugsysteme
Werkzeuganzahl / lloéé¢ pozycji Stck. 24 24 (32 / 60/ 90) :g:z 16(3)?
Steuerung / Sterowanie SK 50
Standard Heidenhain TNC 640 e Luftkihlung durch die Kihlmitteldisen
Option / Opcja Siemens 840D SL / Fanuc Oi MF ® 3 D-Werkstiickmesstaster

. Y ® laserwerkzeugvermessung
Gewicht/Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny o RoieCllzem Sickitmsiar
Léinge (A) / Dlugosc mm 3.505 4.000 5.000 5.500 6.500 | 8.500 | 10.500 o Werkzeugmagazin bis zu
Breite (B) / Szerokos¢ mm 3.598 3.508 3.600 3.600 4.100 (4.700)* 120 Plgize (ypenabhangig)

- ) ® Spéneférderer als Kratzband

Hahe (C) / Wysokosé mm 3.220 3.290 3.800 3.800 4.300

Gewicht / Ciezar kg 8.500 18.000 20.000 23.000 28.000 (33.000)* 34.000 (40.000)* 42.000 (49.000) .

* Variantenabhéngig /Zaleznie od modelu
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