‘$rodowiska




W nowoczesnhych centrach obrébczych wzrasta efektywnosé energetyczna
dzieki potaczeniu:

- nowoczesnych napedow cyfrowych

- zoptymalizowanyego procesu konfiguracji
- energooszczednej obrobki

- cyklow skrawania

- technologii sterowan cyfrowych

Z doswiadczenia z r6znymi centrami obrébczymi o podobnej konfiguracji
wynika, ze oszczedno$¢ energetyczna przy zastosowaniu wyzej wymienionych
Srodkéw moze leze¢ nawet w dwucyfrowym zakresie procentowym w
poréwnaiu

do centréw obrébczych poprzedniej generacji.

Faktycznie osiggalne oszczednosci w zuzywanej energii moznazmierzy¢ po
przeprowadzeniu uruchomienia maszyny.

Zalety obrabiarek nowej generacji:

- Zastosowanie bardziej energooszczednych silnikéw elektrycznych (pompy CTS IE 3 itp.)

- Zastosowanie bardziej energooszczednych i wysoce dynamicznych napedéw
(silnikbwsynchronicznych) dla osi 0 matej bezwtadnosci

- Zastosowanie bardziej energooszczednego napedu wrzeciona (silnik asynchroniczny doduzych
predkosci)

- Zastosowanie bardziej energooszczednych systeméw przetwornikowych (mniejsze
stratywtasne)

- Tryb czuwania / wytgczenie ekranu — mozliwe automatyczne wytgczenie

- Sterowanie z uzyciem ekranéw TFT

- Krotsze czasy wykonywania programu dzieki zoptymalizowanemu przetwarzaniu
blokéw,wstepnemu pozycjonowaniu narzedzi, optymalizacji $ciezek ruchu itd.

- Mniejsza waga stotu (centra)

- Mniej chtodziwa / Mniejsze straty chtodziwa

- Mniejsze zapotrzebowanie na sprezone powietrze przez zmiane na napedy elektryczne(WZW)
oraz przez liniaty pomiarowe i wrzeciona ze zmniejszonym zapotrzebowaniem napowietrze
uszczelniajgce.



