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Uber uns...

BEREITS IN DER DRITTEN GENERATION BEFASSEN WIR UNS MIT DER ENTWICKLUNG MODERNER WERKZEUGMASCHINEN.

DIE WEMAS GMBH IST EIN MITTELSTANDISCHES UNTERNEHMEN,
DAS CNC MASCHINEN HERSTELLT UND WELTWEIT VERTREIBT.

DIE BEDURFNISSE UNSERER KUNDEN SIND UNS WICHTIG UND STEHEN IM MITTELPUNKT.
UNSER ANGEBOT WIRD VON CNC ZUBEHOR, ERSATZTEILEN UND SERVICELEISTUNGEN ABGERUNDET.
BEI DER TURNUSMASSIGEN TECHNISCHEN DURCHSICHT DER MASCHINEN LEISTEN WIR EINEN BEITRAG
ZUR NACHHAILTIGKEIT UND SICHERHEIT LANGLEBIGER ANLAGEN.

SIE FINDEN IN UNSEREM UNTERNEHMEN SOWOHL DIE KOMPETENZ EINER GLOBAL OPERIERENDEN UNTERNEHMENSGRUPPE
ALS AUCH DIE SCHNELLEN, FLEXIBLEN UND KOSTENGUNSTIGEN STRUKTUREN EINER DURCH
DIE INHABERFAMILIE GEFUHRTEN KAPITALGESELLSCHAFT.



Vertikale Bearbeitungszentren

VZ Quick/Star VZ 600 STAR | VZ 860 STAR | VZ 1020 STAR | VZ 860 QUICK | VZ 1020 QUICK |

VZ 1250 QUICK | VZ 1400 QUICK | VZ 1600 QUICK | VZ 2000 QUICK 04 - 05~
VZ PRODUCTIONLINE VZ 600 APC | VZ 860 APC | VZ 1100 APC 06-07
VZ GREENLINE VZ 600 | VZ 800| VZ 1100 | VZ 1300 | VZ 1500 08 - 09
BZ PRODUCTIONLNE BZ 300 APC | BZ 500 APC | BZ 600 APC | BZ 550 | BZ 750 [OF= 1N

5-Achs Bearbeitungszentren

VZG 5A VZG 65-5A | VZG 72-5A 12-13*
VZG 80-5A | VZG 120-5A 14-15%

VZP 5A VZP 2222 / 28 | VZP 3222 / 28 | VZP 4222 / 28 |1 VZP 3231 / 34 1 clll 7]
VZP 4231 / 34 | VZP 5231 / 34 1VZP 6231 / 34

VZG 5A Gantry VZG 2020-5A 1 VZG 3020-5A | VZG 4025-5A | VZG 4030-5A |
VZG 5025-5A | VZG 6025-5A | VZG 10025-5A 18 - 19*

Vertikale Portalzentren

VZP 3-Achs/5-Achs VZP 1050 | VZP 1400 | VZP 1700 | VZP 2000 | VZP 2500 |VZP 3500 | VZP 4500 20-21%
VZP 3100 | VZP 4100 | VZP 5100 | VZP 6100 1 VZP 8100 18-19

CNC Drehmaschinen

TURN GREEENLINE TURN 210-51 | TURN 300-74 | TURN 500- 115 24 - 25
TURNY-SUB (Y-Achse) TURN 400 -T1Y1T | TURN 400 -T1Y1 SUB | TURN 320-T2Y1 SUB | TURN 320 -T3Y2 SUB 20842/ *
Dz DZ 500 | DZ 640 | DZ 720 | DZ 940 28 -29

Vertikale Drehmaschinen

VDZ VDZ 250 | VDZ 350 | VDZ 450 | VDZ 550 | VDZ 750 | VDZ 900 30-31*
VDZ Karussell VDZ 1350 | VDZ 1800 | VDZ 1100 Z | VDZ 1400 Z | VDZ 1800 Z | VDZ 2300 Z &7 + K]
VDZ 2800 Z | VDZ 3400 Z | VDZ 4500 Z 1 VDZ 2500 ZY | VDZ 3000 ZY SO 1*
Productionline linearRegalsysteme | Rundiakisysteme | Robotsysteme 34-35
State Monitor Industrie 4.0 | Robot Beladung | Linear Handling | Kundenlésungen 36-37
WEMAS-Service 38
WEMAS weltweit 39

* Zu diesen Produktlinien
sind ausfiihrliche
Einzelprospekte verfigbar.
Sprechen Sie uns an!

@ + 49 5381 93810
Wwww.wemas.org




Vertikale Bearbeitungszentren VZ
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Die WEMAS VZ Bearbeitungszentren zeigen VZ Quick:

sich als zuverlassiges und hochwertiges Produkt. Sie » Schamierband-Spéneférderer — Handspilzusatzpistole fir Arbeitsraum
dienen zur Bewdltigung einer Vielzahl von spanenden » elekironisches Handrad - Blasluftpistole

Bearbeitungsverfahren. In der engen Kunden- und » Kuhlmitteleinrichtungen: — Spindelkihlung
Produzentenbeziehung wird das Produkt fortlaufend — Kabinenspilung » Vier Fihrungsbahnen in der Y-Achse
weiterentwickelt. Es zeichnet sich durch eine umfang- — Kihlmittel Spindel extern ab der VZ 1250 Quick

reiche Grundausstattung aus: - IKZ 30 bar



Technische Daten / VZ 600 VZ 860 VZ 1020 VZ 860 VZ 1020 VZ 1250 VZ 1400 VZ 1600 VZ 2000

Dane techniczne STAR STAR STAR QUICK QUICK QUICK QUICK QUICK QUICK

Tisch / Stét

ﬁ‘“fsf’“"“,f'a.c"e é mm 650 x 500 910 x 560 1.100 x 560 910 x 560 1.100 x 600 1.350 x 600 1.500 x 600 1.700 x 1.000 2.100 x 1.000
owilerzchnia robocza SfO'U

T-Nuten / Rowki mocujgce mm 3x18x 110 5 x 18 x 100 7 x 18 x 100

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 610 860 1.020 860 1.020 1.250 | 1.400 1.600 2.000

Y-Achse / O¢ Y mm 500 600 600 (700) 1.000

Z-Achse / Os Z mm 500 650 800

Spindel / Wrzeciono

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 9.000 10.000

Dbl Oper/ o :

i o LA u/mi

A A U/min 15.000

Vorschub / Posuwy |

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y ] Z | mm/min | 1-36.000 1-30.000 / 24.000 | 1-36.000 | 1-36.000/24.000 | 1-24.000 1-24.000 / 20.000

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach |

X-/Y-/Z-Achse / O X /Y ] Z | m/min | 36/36/36 30/30/24 | 36/36/30 |  36/36/24 | 24/24/24 24/24/20

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi |

Werkzeuganzahl / lloé¢ pozycji | 24 (30 / 36) | 30 (36) | 30 (40) | 30 (40 / 60)

Motoren / Naped |

Spindelmotor / Wrzeciono gtéwne kw 10,0 /17,0 (11?18 ; ?;’g)

égj::i:’;;"g{)g  mocy kVA 35 25 35 40 45 50

Steuerung / Sterowanie

Heidenhain TNC 620

Siemens-Option / Siemens-Opcja 828 D

Fanuc-Option / Fanuc-Opcja 0i MF Plus

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

533:5,; f'g‘:zs'f::s‘;fg:feerf;{mw mm 1.900 2.200 2.900 2.200 2.900 3.200 3.600 3.838 4.180

Breite / Szerokos¢ mm 1.940 2.435 2.435 2.435 2.435 2.652 2.652 4158 4158

Hohe / Wysokos¢ mm 2.800 2.950 2.950 2.950 2.950 3.115 3.115 3.500 3.500

Gewicht / Ciezar maszyny kg 4.300 6.800 7.600 6.800 7.600 8.500 10.600 19.000 20.000

I‘ i‘n': 1 L I
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Erweiterter
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Radiatorenplatte
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IKZ-Doppelfiltersystem 5



Vertikale Bearbeitungszentren VZ PRODUCTIONLINE

wEmas

Im Fokus der Entwicklung der Zentren
VZ PRODUCTIONLINE steht die maximale Er-
hshung der Maschinenproduktivitat. Die Grund-
maschine basiert auf der bewdhrten Konstruktion
der VZ Baureihe und bietet deren Vorteile und
zuséitzliche innovative Features. Durch den inte-
grierten Palettenwechsler erweitert sich der Ein-
satzbereich auf die wirtschaftliche und effektive
Produktion von Klein- und Grofserien.

Kompakte Abmessungen, geringer Platzbedarf
sowie die Integration des automatischen Paletten-
wechslers im Maschinengrundkonzept ergeben
platzsparende AuBBenabmessungen der
Maschine. Dadurch ist die Maschine nur in ge-
ringem Mafe gréBer als gangige/herkédmmliche
Vertikal-Zentren ohne einen Palettenwechsler.




B | :
Uberwachungsaggregate

Technische Daten / Dane techniczne VZ 600 APC VZ 860 APC VZ 1100 APC
Palette / Palety robocze

Aufspannfiéche / Powierzchnia robocza stotu mm 660 x 500 850 x 500 1.000 x 500
Werkstiickgewicht max. / Maks. wymiary detalu kg 2 x 200 2 x 250 2 x 300
Anzahl der Paletten / llos¢ palet 2

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 610 860 1.100
Y-Achse / Os Y mm 480 560

Z-Achse / Os Z mm 500 600

Spindel | / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 8.000

Spindelmotor / Moc napedu kw 10,0 /17,0

Spindel Il / Wrzeciono I

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000

Spindelmotor / Moc napedu kW 10,0 /17,0

Spindel Il / Wrzeciono 11

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min - 10.000

Spindelmotor / Moc napedu kw - 15,0 /32,0

Vorschub / Posuwy

X-/Y-Achse / Os X, Y mm/min 1-36.000 1-30.000
Z-Achse / O$ Z mm/min 1-36.000 | 1-30.000 1-24.000
Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-Achse / Os X, Y m/min 36 30
Z-Achse / O$ Z m/min 36 | 30 24
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl (Option) / llo$¢ pozycji (opcja) 24/30/36

Steuerung / Sterowanie

Heidenhain-Standard / Heidenhain-Standard TNC 620

Si Option / Si Opcja 828 D

Fanuc-Option / Fanuc-Opcja 0i MF Plus

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge - ohne Spéneférderer / Diugosé - bez transportera wiéréw mm 2.140 2.200 2.940
Breite / Szerokos¢ mm 3.600 3.650 3.600
Héhe / Wysokos¢ mm 2.800 2.980 2.800
Gewicht / Ciezar maszyny kg 5.400 7.500 8.200

T

Palettenmanipulator
— ). r

Spilsystem 7



Die neuen WEMAS VZ
Greenline Bearbeitungszentren
stehen in enger Verbindung
zur Erfolgslinie VZ Quick/Star.

Die Greenline wird in einem effizienten Fertigungspro-
zess hergestellt, der auf hohe Stiickzahlen ausgelegt
ist. Sie vereint die wesentlichen Eigenschaften der
VZ Quick/Star Serien, einschlieBlich einer 6fach Fish-
rung in der Z-Achse.

Sie ist zuverlgssig und fir eine Vielzahl von spanenden
Bearbeitungsverfahren geeignet. Die Zentren werden
standardmdBig mit der SIEMENS 828 D / FANUC Oi
MF Plus geliefert. Durch die Herstellung grofBer Stiick-
zahlen und den Einkauf von Komponenten in grofien
Mengen kann die WEMAS GmbH dem Markt ein

attraktives Preis-leistungsangebot bieten.

wﬂ'!“:‘-‘ﬂ'{a"{:' IF ;

2 e PR

Die Vielzahl an zusdtzlichen Ausstattungs-
optionen emdglicht einen breiten Einsatzbereich

: » von der Automobilindustrie bis zum klassischen
e y e

: N, . Tk s Maschinenbau und zur Lohnfertigung.




Technische Daten / Dane techniczne VZ 600 VZ 800 VZ 1100 VZ 1300 VZ 1500

Greenline

Tisch / Stot

Aufspannfidche / Powierzchnia robocza stotu | mm | 700 x 420 1.000 x 550 1.200 x 600 1.400 x 700 1.600 x 700

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 600 800 1.100 1.300 1.500

Y-Achse / Os Y mm 400 550 600 700

Z-Achse / Os Z mm 450 550 600 700

Spindel 1 / Wrzeciono gtéwne |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000 8.000

Spindel Il / Wrzeciono gtéwne I

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona - SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min - 12.000

Spindel Il / Wrzeciono gtéwne I

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona - SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min - 15.000

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Os X, Y, Z |mm/min

1-42.000 / 48.000 | 1-42.000 / 42.000 | 1-36.000 1-36.000 /24.000 | 1-24.000 /20.000

Eilgang / Szybki posuw

X-/Y-/Z-Achse / Os X, Y, Z | m/min

42/42/48 | 42/ 42/ 42 | 36/36/36 36/36/24 24 /24 /20

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji | | 24 | 30

Energiebedarf / Zapotrzebowanie na energie

Anschlusswert / Catkowity pobér mocy | kVA | 25 30 35

Steuerung / Sterowanie

Standard / Standard Siemens 828 D

Option / Opcja Fanuc 0i MF Plus

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i cigzar maszyny

Lénge - ohne Spéneférderer /
Dtugosé - bez transportera wiéréw

mm 2.050 2.600 2.800 34.00 3.700

Breite / Szerokos¢ mm 2.280 2.310 2.435 2.600 2.800

Héhe / Wysokos¢ mm 2.850 3.000 3.000 3.200 3.348

Gewicht / Ciezar maszyny kg 3.700 5.400 6.500 7.800 9.000




Vertikale Bohr- und Fraszentren BZ PRODUCTIONLINE

Die vertikalen Fertigungszentren WEMAS
BZ PRODUCTIONLINE gehoren hinsichilich
Dynamik, kompakter Bauweise, Stabilitat und Ver
fugbarkeit zu den herausstechendsten Maschinen
ihrer Klasse. Sie zeichnen sich durch flexible Ein-
satzméglichkeiten aus und gewdihren eine effekti-
ve Produkfion diverser Grofserien und Einzelteile.

R |_I.I(:1 le

o | A 3 0

Diese Fertigungszentren werden als
Multifunktionszentren geliefert und
zeichnen sich durch folgende Merk-
male aus:

hohe Produkfivitat

héchste Prézision und Ferfigungsqualitat
kompakte Stellfléche

schnelles Risten

einfache Bedienung

grofBe Stabilitat

hohe Dynamik

Wartungsfreundlichkeit

vVVvVvVvVvVvVYVYyYVYY

Durch die Werkstickwechselpalette wird  ein
haupizeitparalleles Be- und Entladen emaglicht.
Zudem machen bewdhrte und technisch ausgereif-
te Komponenten die BZ PRODUCTIONLINE
Zentren zu robusten, bestandigen Leistungstrégern
ihrer Produktion.

lhr Mehrwert:

» unschlagbarer Preis-/Leistungsvorteil

> geringe Stickkosten

> hohe Prazision und Zerspanleistung

> hohe Verfugbarkeit bei geringen Stickkosfen
» Planungssicherheit

Hauptspindel

vUen>npesg

¥

Innenraum und Werkzeugwechsler



Technische Daten / Dane techniczne BZ 300 APC BZ 500 APC BZ 600 APC BZ 550 BZ 750
Palette / Palety robocze
Aufspannfliche / Powierzchnia palety mm 400 x 250 600 x 400 700 x 400 600 x 500 800 x 500
Werkstiickgewicht max. / Maks. ciezar detalu kg 2 x 100 2 x 250 200 250
Anzahl der Paletten / llos¢ palet 2 - -
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse / Os X mm 300 500 | 600 510 700
Y-Achse / Os Y mm 250 400 500
Z-Achse / Os Z mm 250 350 | 500 500
Spindel 1 / Wrzeciono gtéwne |
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona BT 30 BT 40 SK 30
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000 8.000 15.000
Spindelmotor (Option) / Moc napedu (opcja) kw 3,7/22 75/55 58/12,0
Spindel Il / Wrzeciono gtéwne II
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona BT 30 | BT 40 SK 40
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 12.000 12.000
Spindelmotor / Moc napedu kw 55 | 7,5 55/10,5
Spindel Il / Wrzeciono gtéwne IlI
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona BT 30 - SK 40
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 15.000 - 15.000
Spindelmotor / Moc napedu kw 3,7 - 8,4/17,0
Vorschub / Posuwy
X-/Y-/Z-Achse (Option) / Os X /Y / Z (opcja) m/min 48 / 48 / 48 | 36/36/48 48 / 48 / 48 (60 / 60 / 60)
Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach
X-/Y-/Z-Achse (Option) / Os X / Y / Z (opcja) m/min 48 / 48 / 48 | 36/36/48 48 / 48 / 48 (60 / 60 / 60)
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi
Sternrevolver (Option) / llos¢ pozycji (opcja) 14 - - 21 (20)
\S/erkzeggwechsler_ Do;_)pelgreifer_(Opli_on) / _ 20 24 24 (30)
wuramienny wymiennik narzedzi (opcja)
Steuerung / Sterowanie
Standard / Standard Fanuc Oi MF Plus Siemens 828 D
Option 1 / Opcja 1 Siemens 828 D Heidenhain TNC 620
Option 2 / Opcja 2 - Fanuc Oi MF Plus
Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny
arg s it/ - :
Breite / Szerokos¢ mm 1.600 2.105 2.280 1.400 1.700
Héhe / Wysokos¢ mm 2.479 2.716 2.838 2.762 2.762
Gewicht / Ciezar maszyny kg 3.350 5.250 6.600 4.000 4.500

-

Zugangsseite Werkzeugmagazin

Beladeseite mit Schwenkbriicke




5-Achs Bearbeitungszentren VZG 65-5A / 72-5A

Die 5-achsigen Bearbeitungszentren
WEMAS VZG 65-5A / 72-5A sind fur
die Fertigung komplexer Teile und Formen in
5 Achsen konzipiert. Die Maschinenkonstruk-
tion birgt hohe Steifigkeit und Konzentration der
beschleunigten Massen. Dadurch ist die Voraus-
sefzung fir ihre hervorragende, dynamische
Konzeption gegeben. AC-Motoren in der Dreh-
und Schwenkachse entsprechen dem neuesten
Entwicklungsstand des hochdynamischen Werk-
zeugmaschinenbaus.  Die  Maschinengestelle
bestehen aus stark verripptem Meehanite-Guss.

Die gesamte Konsfruktion zeichnet sich durch
hohe Thermostabilitat aus. Dies erméglicht eine
dynamische Belastbarkeit der Maschinen und
gorantiert einen vibrationsarmen Lauf, eine opti-
male Zugédnglichkeit bei groflem Arbeitsbereich
und einen reduzierten Stellflachenbedarf.

Optionale Highlights:

» Werkzeugmagazin mit bis zu 120 Plétzen
auf kleinstem Raum

» automatische Palettensysteme als Linear- oder
Rundtakisystem rechtsseitig adaptierbar

» automatische Roboterbeladung




Abmessungen VZG 65-5A
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Abmessungen VZG 72-5A
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Beispiel fiir Werkzeuglange 250 mm

Technische Daten / VZG 65-5A | VZG 72-5A
Tisch / Stét

Aufspannfidiche / mm 2 650 @ 720 x 540
Powierzchnia robocza stotu

T-Nuten / Rowki mocujgce mm 5x 18 x 100

Abstand Spindelnase - Tisch /

Odstep czoto wrzeciona — mm 180 - 640 140 - 660
powierzchnia stotu

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 620 720
Y-Achse / Os Y mm 520 600
Z-Achse / Os Z mm 460 520
C-Achse / Os C ° 360

B-Achse / Of B . .50/ + 110

Spindel 1 / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 12.000

Spindelmotor / Moc napedu (3% 14,0 / 33,0

Spindel Il / Wrzeciono Il

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 15.000
Spindelmotor / Moc napedu kW 18,0 /55,0

Spindel I / Wrzeciono Il

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 18.000
Spindelmotor / Moc napedu kw 18,0 / 55,0

Spindel IV / Wrzeciono IV

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 24.000
Spindelmotor / Moc napedu kw 16,0 / 24,0

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y / Z m/min. 48

prbtines Sjchcel e | 2529 s0/ 10
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji | 48 / 60 /120

Steuerung / Sterowanie

Standard / Standard

Heidenhain TNC 7

Option / Opcja Siemens ONE
Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Ibé::g:s'g fh;:zsfff:s;fg::’eer:;{éréw mm 3.062 3n4
Breite / Szerokos¢ mm 3.225 3.230
Héhe / Wysokos¢ mm 2.930 3.100
Gewicht / Ciezar maszyny kg 8.500 10.320

Werkzeugwechsler 48 Positionen



5-Achs Bearbeitungszentren VZG 80-5A / 100-5A / 120-5A

Die VZG 80-5A/100-5A/ 120-5A
sind fir die Fertigung anspruchsvoller Teile und
Formen in 5 Achsen konzipiert. Das Portal-
konzept (Gantry) vereint hohe Steifigkeit und
Konzentration der beschleunigten Masse. Dao-
durch ist die Voraussetzung fiir ihre hervorragen-
de, dynamische Konzeption gegeben. Torque-
Motoren in den Dreh- und Schwenkachsen
entsprechen dem neuesten Entwicklungsstand

des hochdynamischen Werkzeugmaschinen-
baus. Die Maschinengestelle bestehen aus
stark verripptem Meehanite-Guss.

Das gesamte Konzept zeichnet sich durch eine
hohe Thermostabilitét aus. Eine Temperaturkom-
pensation ist im Llieferumfang enthalten. Der
standardméBige Spéneférderer befindet sich
mittig unter dem Arbeistisch.

Optionale Highlights:

» Werkzeugmagazin mit bis zu 600 Platzen
auf kleinstem Raum

» automatische Palettensysteme als Linear
oder Rundtakisystem

» automatische Roboterbeladung

600er Werkzeugmagazin




Technische Daten / VZG 80-5A | VZG 100-5A | VZG 120-5A
Tisch / Stét
pufspanefiache / | @ 800 @ 1.000 x 900 @ 1.200 x 900
owierzchnia robocza stofu
T-Nuten / Rowki mocujgce mm 7 x 14 x 100 9 x18 x 100
Abstand Spindelnase - Tisch / 150 - 850
F?ocii,fzfzz::: ::zjcaona - mm 100 - 750 (950 / 1.050) 150 - 1.050
Tischbelastung kg 1.200 2.500
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse / Os X mm 800 1.000 1.200
Y-Achse / Os Y mm 920 1.200 1.300
Z-Achse / O% Z mm 650 700 (800 / 900) 900
C-Achse / Os C ° 360 360
A-Achse / Os A ° + 120 + 320
Spindel 1 / Wrzeciono |
ekmgesl] 5640/ K 3.
Drehzahl / Zakres obrotéw | U/min 12.000 15.000
Spindelmotor / Moc napedu | kW 14,0 / 33,0 22,5/ 60,2
Spindel Il / Wrzeciono Il
?fii';’fi?f:ﬁi'nf, SK 40 / HSK 63 A HSK 100 A
Drehzahl / Zakres obrotéw | U/min 15.000
Spindelmotor / Moc napedu kW 18,0 /55,0 38,0/53,0
Spindel lll / Wrzeciono Il
\s”t’efkie"gkeg.e' / SK 40 / HSK 63 A HSK 63 A
ozek wrzeciona
Drehzahl / Zakres obrotéw | U/min 18.000
Spindelmotor / Moc napedu kw 18,0 / 55,0 20,0/ 62,2
Spindel IV / Wrzeciono IV
ekmiesl]
Drehzahl / Zakres obrotéw | U/min 24.000
Spindelmotor / Moc napedu kw 16,0 / 24,0 22,0/275

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl /

llo$¢ pozycji

64 /120 -32 (40 / 60)

32/48/60/64/96 /120

Steuerung / Sterowanie

Standard Heidenhain

Heidenhain TNC 640

Option / Opcja Siemens ONE

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny |

Lénge / Dlugos¢ mm 4.850 5.453

Breite / Szerokos¢ mm 3.360 4.490

Héhe / Wysokos¢ mm 3.595 4.277

Gewicht / Ciezar maszyny kg 19.000 23.000 28.000

Box in Box

o

I:;:___
X-Achse




Vertikale Portalzentren VZP 5A
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Mit der WEMAS VZP 5A ist die erfolgreiche
Baureihe VZP um eine High-Performancelésung
erweitert worden: Eine wirtschafliche und &uBBerst
flexible Maschine fir 5-achsiges Simultan-Frésen.

Das Grundkonzept der Maschine basiert auf einer
klassischen Portalbauweise in Verbindung mit einem
in der X-Achse beweglichen Arbeitstisch und einem
5-AchsFraskopt in Simultan-Ausfihrung. Die VZP 5A
ist sowohl fir schwere Zerspanung als auch dyna-
mische Schlichtarbeiten gleichermafen geeignet.
Dies resultiert aus der zur Verfigung stehenden

Auswahl der Arbeitsspindeln, der dynamischen
Optimierung des gesamfen Antriebssystems, dem
dynamischen Abgleich der Maschinenkinematik
und der Hybridbauweise der Grundkonstruktion.

Mit den Modellen VZP 5A wird die Wirtschaft-
lichkeit des Simultanfrésens komplett neu definiert.
Durch die sorgfdltige Auswahl der Maschinenkom-
ponenten und die konsequente Optimierung der
Baugruppen verbindet die Maschine hochwertige
Technik mit einem unschlagbaren Wirtschaftlich-
keitsfakfor.




Technische Daten / Dane techniczne VZP 2222 / 28 VZP 3222 / 28 VZP 4222 / 28 VZP 3231/ 34 VZP 4231 / 34 VZP 5231/ 34 VZP 6231 / 34
Tisch / Stéf roboczy

Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm 2.000 x 1.400 3.000 x 1.400 | 4.000 x 1.400 3.000 x 2.000 4.000 x 2.000 | 5.000 x 2.000 6.000 x 2.000
T-Nuten / Rowki mocujgce mm 7 x22 x 180 11 x 28 x 180

Max. Werkstiickgewicht / Max.ciezar detalu kg 3.000 5.000 | 5.000 11.000 13.000 | 15.000 17.000
Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 2.200 3.200 | 4.200 3.200 4.200 | 5.200 6.200
Y-Achse / Os Y mm 2.200 3.100

Z-Achse / Os Z mm 800 (1.000) 1.000 (1.200)

é:‘s'f‘;’;dsfz'[d:z";;’:i;;'zﬂ‘ng’?;f:? w/o) mm -10-790 / (- 10 - 990) 110-1.110 / (110 - 1.310)

Sténderdurchgang - horizontal / Przelot miedzy kolumnami 1.600 2.500

Verfahrwege XL / Przesuwy robocze XL

Aufspannflidche / Powierzchnia robocza mm 2.000 x 1.700 3.000 x 1.700 4.000 x 1.700 3.000 x 2.400 4.000 x 2.400 5.000 x 2.400 6.000 x 2.400
Y-Achse / Os Y mm 2.800 3.400

Sténderdurchgang - horizontal / Przelot miedzy kolumnami mm 2.100 2.800

5-Achs-Kopf / Gfowica 5-osiowa Gabelkopf Kessler

C-Achse (Drehachse) / Os C (o obrotowa) ° +220

Mef3system Direkt Encoder

A-Achse (Schwenkachse) / Os A (o$ uchylna) ° + 105

MeBsystem Direkt Encoder

Spindel 1 / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-20.000

Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kW 45,0 / 45,0

Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment obrotowy Nm 130/ 160

Spindel Il / Wrzeciono |1

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 100 A

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-12.000

Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw 54,0 / 54,0

Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment obrotowy Nm 200/ 235

Spindel Il / Wrzeciono I

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 100 A

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-15.000

Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw 45,0 / 45,0

Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment obrotowy Nm 125 / 230

Vorschub / Posuwy

Xo/Y-/Z-Achse / O X/ Y/ Z m/min Mo ntad (15/207 15 20/20/15 ("1188/452/(15/)13 (/3718
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji | Stck. | 40 (60 / 90)




Vertikale Gantry-Zentren VZG 5A

Die Modellreihe VZG 5A ist fir die
Werkstiicke im XXL-Format ent-
wickelt worden. Es spielt dabei keine
Rolle, ob es sich nur um grofle Dimensi-
onen der Werkstiicke oder grofle Gewichte
handelt. Durch die Ganiry-Konstruktion  mit
den obenliegenden Fihrungen aller Ach-
sen konnte ein Arbeitsraum mit den maxima-
len Abmessungen von 5.000 x 2.500 mm
und fiir Stiickgewichte bis zu 5 t/m2 geschaf-
fen werden. Da der Arbeitstisch in dem Funda-
ment fest verankert ist und die Bewegungen in
allen Achsen mittels verfahrbarer Gantry-Kon-
struktion realisiert werden, missen die Werk-
sticke wahrend der Bearbeitung nicht bewegt
werden.

Ein weiterer Vorteil dieser Konstruktion ist, dass
die konstante Masse der beweglichen Kompo-
nenten eine optimale und prézise Abstimmung
der  Maschinenkinematik ermaglicht, ohne
Ricksicht auf das Gewicht der Werkstiicke

nehmen zu missen.

Eine gleichbleibende Bearbeitungsdynamik
kann unabhdngig von den Fahrsirecken
gewdahrleistet werden. Die gesamte Grund-
konstruktion ist modular aufgebaut worden und
kann in variablen Arbeitslédngen und -breiten
geliefert werden. Die Modelle VZG 5A verfi-
gen Uber eine Kompleft-Ausstattung (integrierte
Verkleidung, automatischer Werkzeugwechs-
ler, integrierter Spaneférderer usw. ).

]

. :
i Bt
Box-in-Box Fijhrungssystem




Technische Daten / Dane techniczne

VZG 2520-5A

VZG 2525-5A

VZG 2532-5A

VZG 2550-5A

Tisch / Stétf roboczy

Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm 2.000 x 2.800 2.800 x 2.800 3.400 x 2.800 5.200 x 2.800
T-Nuten / Rowki mocujgce mm 14 x 28 x 200

Max. Werkstiickgewicht / Max.ciezar detalu kg/m? 5.000

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 2.000 2.500 | 3.200 5.000
Y-Achse / Os Y mm 2.500

Z-Achse (Option) / Os Z (Option) mm 1.100 | 1.100 (1.400)

Durchgang zwischen Seitenwénden mm 3.320

5-Achs - Monokopf / Gfowica 5 - osiowa HSK 63 A HSK 100 A

C-Achse (Drehachse) / Os C (os obrotowa) ° +220 +220

Klemmmoment positionieren / Moment zacisku gtowicy Nm 2.500 2.000

Spitzenmoment Simultanfrésen / Maks. moment frezowania Nm 1.030 1.320

A-Achse (Schwenkachse) / Os A (o$ uchylna) ° + 115 + 100

Klemmoment Positionieren / Moment zacisku glowicy Nm 2.500 2.000

Spitzenmoment Simultanfréisen / Maks. moment frezowania Nm 1.030 1.228

Spindel I / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-24.000

Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw 30/37

Drehmoment max. (100% / 25% ED) / Maks. moment obrotowy Nm 72 /88

Spindel Il / Wrzeciono II

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 100 A

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-12.000

Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw 55/ 65

Drehmoment max. (100% / 25% ED) / Maks. moment obrotowy Nm 124 / 162

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y ) Z m/min 20 /20 /20

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y | Z m/min 20/20/20

X-/Y-/Z-Achse (Option) / Os X /Y / Z (Opcja) m/min 60/ 60 /30

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi HSK 63 A HSK 100 A

Werkzeuganzahl (Option) / lloé¢ pozycji (Opcja) Stck. 30/ 60 20/ 40/ 80

Ausfihrung Pick-up Pick-up

Werkzeuggewicht max. kg 7 15

Werkzeuglénge max. mm 300 300
Werkzeugdurchmesser max. / Nebenlage frei mm 100 / 150 100 / 180

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge / diugos¢ mm 7.380 | 8.880 | 10.580 -
Breite / szerokos¢ mm 8.260 -
Héhe / wysokos¢ mm 5.500 -
Gewicht / ciezar kg 50.000 | 53.000 | 56.000 -




Vertikale Portalzentren VZP

Die WEMAS VZP Baureihe ist |hr starker
Partner, wenn es um die Bearbeitung grofer
Werkstiicke geht. Eine gute Zugédnglichkeit fir
ein problemloses Be- und Entladen steht genauso

im Fokus wie die umfangreiche Ausstattung der
VZP Baureihe.

Hochgenaue Rollen-linearfihrungen erméglichen
eine schnelle, prézise und sftabile Fuhrung der
Achsen bei héchster Belastbarkeit. Eine lange
lebensdaver bei hoher Wartungsfreiheit sowie
hohe Eilgangs- und Vorschubgeschwindigkeiten
sind weitere Vorteile dieses Systems. Die Vor

schubbewegungen in den einzelnen Achsen
werden Uber Kugelrollspindeln und stabile Spin-
delmuttern in doppelt vorgespannter Aus-
fohrung redlisiert. lineare Wegmesssysteme
sorgen fur hohe Wiederhol- und Positioniergenau-
igkeit. Zwecks Erhdhung der Bearbeitungsgenau-
igkeiten und Reduzierung der Warmeauswir-
kungen ist die Maschine thermisch-symmetrisch
aufgebaut. Dies sind die wichtigsten Vorausset-
zungen fir konturgetreue Frésergebnisse.

Die optinale LaserWerkzeugvermessung ist auto-
matisch gekapselt und befindet sich im direkten
Zugriffsbereich des Werkzeugwechslers.

Angetriebene Kugelrollmutter (ab VZP 2500)



Technische Daten / Dane techniczne VZP 1050 VZP 1400 VZP 1700 VZP 2000 VZP 2500 VZP 3500 VZP 4500
Tisch / Stét roboczy
Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm 1.050 x 700 1.600 x 1.000 1.900 x 1.300 | 2.300 x 1.500 2.800 x 1.700 | 3.800 x 1.700 | 4.800 x 1.700
T-Nuten / Rowki mocujgce mm 6x18x 125 8x18x125 8 x 22 x 160 8 (10)* x 22 x 200
max. Werkstickgewicht / Max.cigzar detalu kg 800 3.000 5.000 8.000 (10.000)* | 10.000
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse / Os X mm 700 1.400 1.700 2.000 2.500 | 3.500 4.500
Y-Achse / Os Y mm 1.050 1.000 1.300 1.550 1.800
Z-Achse / O Z mm 500 600 700 (1.100)* 800 (1.100)*
Abstand Spindelnase - Tisch / , mm 180 - 680 150 - 750 180 - 880 (180 - 1.280)* 250-1.050 (180 - 1.280)*
step powierzchnia stofu — czofo wrzeciona
Verfahrwege XL / Przesuwy robocze XL
Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm - 1.900 x 1.500 - 2.800 x 2.100 3.800 x 2.100 4.800 x 2.100
Y-Achse / Os Y mm - 1.550 - 2.200
Z-Achse / 0% Z mm - 800 (1.100)* 800 (1.100)*
Spindel | / Wrzeciono | SK 40 / HSK 63 A
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 15.000
Spindel Il / Wrzeciono | SK 50 / HSK 100
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000
Spindel 1l / Wrzeciono | SK 50 / HSK 100
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 12.000
Spindel IV / Wrzeciono | SK 50 mit Getriebe (z przekfadnig)
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000
Spindel V / Wrzeciono | HSK 63 A
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 18.000
Spindel VI / Wrzeciono | HSK 63 A
Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 24.000
Vorschub / Posuwy
X-/Y-/Z-Achse / O X/ Y/ Z [ m/min | 30/30/ 30 | 20/30/30 | 16/20/20
Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach
X-/Y-/Z-Achse / OiX /Y ] Z [ m/min | 30/30/ 30 | 20/30/30 | 16 /20/20
Werkzeugwechsler | / Magazynek narzedzi |
Werkzeugaufnahme / Uchwyt narzedziowy SK 40 / SK 50 / HSK 63 A / HSK 100
Werkzeuganzahl / llosé pozycji Stck. 20 30 20 (30)* 32 (60)* | 32 (60 /90 /120)*
Werkzeugwechsler Il / Magazynek narzedzi Il
Werkzeugaufnahme / Uchwyt narzedziowy - SK 50 / HSK 100A
Werkzeuganzahl / llo$¢ pozycji Stek. 24 24 (32 / 60/ 90)*
Steuerung / Sterowanie
Standard / Standard Heidenhain TNC 640
Option / Opcja Siemens ONE / Fanuc 0i MF
Gewicht/Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny
Lange / Dlugos¢ mm 3.500 4.000 5.000 | 5.500 6.500 | 8.500 | 10.500
Breite / Szerokos¢ mm 3.500 3.600 (3.750)* 4.100 (4.700)*
Héhe / Wysokosé¢ mm 3.000 3.200 3.800 4.300
Gewicht / Ciezar kg 8.500 14.000 21.000 (23.000) | 24.000 30000 (35.000)* |  40.000 (42.000)* |  42.000 (49.000)*

*variantenabhéngig /Zaleznie od modelu




Vertikale Portalzentren

VZP 5A

Die Baureihe WEMAS VZP ist um wei-
tere Modelle erweitert worden. Diese
Maschinen bieten wir sowohl als 3-Achs-Zentren
als auch mit zusdtzlichen opfionalen Wech-
selkdpfen, die den Einsatzbereich auf 4- und
5-achsige Anwendungen erweitern, an. Die
Wechselkdpfe kénnen sowohl manuell als auch
automatisch eingewechselt werden.

Mit dieser Entwicklungsstufe ist die Bearbeitung
von Werkstiicken von bis zu 10.000 mm in der
X-Achse und bis zu 4.200 mm in der Y-Achse

méglich. Auch die maximale Tischbelastung und
die Maschinendynamik sind entsprechend ange-
passt worden, sodass Werkstickgewichte von
bis zu 29 Tonnen aufgenommen werden kénnen.

Entsprechende  Wegmesssysteme  sorgen  fir
eine hohe Wiederhol- und Positioniergenauig-
keit. Zwecks Erhdhung der Bearbeitungsgenau-
igkeiten und Reduzierung der Warmeauswir
kungen ist die Maschine thermisch-symmetrisch
aufgebaut. Dies sind die wichtigsten Vorausset-
zungen fir konturgetreue Frasergebnisse.




Technische Daten / Dane techniczne VZP 3100 VZP 4100 VZP 5100 VZP 6100 VZP 8100
Tisch / Stét roboczy

Tischlange / Dlugoic stotu mm 3.000 | 4.000 | 5.000 | 6.000 8.000
Tischbreite / Szerokos¢ stotu mm 2100 / 2600 / 2900 / 3200 / 3500

Max. Werkstiickgewicht / Maks. ciezar defalu kg 14.000 | 17.000 | 20.000 | 23.000 26.000
Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / O X mm 3.100 | 4.100 | 5.100 | 6.100 8.100
Y-Achse / O3 Y mm 2.200 /2.700 / 3.100 / 4.000

Z-Achse / Os Z mm 900 (1.100)*

Ot peierathms st - ezl wrzeciona mm 200-1.100/200-1.300

Spindel 1 / Wrzeciono | SK 50 / SK 50 mit Getriebe (z przektadnig)*

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 6.000

Spindel Il / Wrzeciono Il SK 50 / SK 50 mit Getriebe (z przektadnig)*

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000

Spindel Il / Wrzeciono IIl SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 12.000

Spindel IV / Wrzeciono IV SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 15.000

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Oi X/ Y ] Z | mm/min | 10.000

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse / O X/ Y/ Z [ m/min | 20/20/15 15/20/15 10/20/15 10/15/15
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji | Stck. | 30 (40 / 60)*

Steuerung / Sterowanie

Standard / Standard Heidenhain TNC 640

Option / opcja Siemens ONE / Fanuc 0i MF

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge / diugos¢ mm 8.540 | 10.750 | 12.750 | 14.800 18.740
Breite / szerokos¢ mm 5.100

Héhe / wysokos¢ mm 4.570

Gewicht / ciezar kg 36.000 | 40.000 | 44.000 | 49.000 57.000

Die hier aufgefihrten Maschinen stellen nur Beispiele fir mégliche Konfigurationen dar.

*versionsabhéngig /zaleznie od wersji




Die WEMAS TURN Greenline
CNC Drehmaschinen sind die
konsequente Weiterentwick-
lung der bekannten TURN Serie
210/270

Die Baureihe Greenline entsteht in einem auf Stick-
zahlen ausgelegten Ferfigungsprozess. Sie vereint die
wesentlichen technischen Merkmale der Serie TURN
210/270 und die Wirtschaftlichkeit eines Grofiserien-
produkts. Sie wird somit allen Ansprichen der Kun-
den gerecht. Die Greenline wird serienméfig mit der

SIEMENS 828 D / FANUC Oi TF Plus geliefert.

Durch die Fertigung groBer Stickzahlen und durch
den damit verbundenen Einkauf von Komponenten in
gréBeren Stickzahlen ist WEMAS in der lage, dem
Markt ein attrakfives Preis-leistungsangebot zu bieten.
Die Vielzahl der zusatzlichen Ausstatiungen bietet eine
breite Einsatzmaglichkeit von Automotive bis hin zum
klassischen Maschinenbau und zur Lohnfertigung.




Technische Daten / Dane techniczne TURN 210 - 51 TURN 300 - 74 TURN 500- 115

Arbeitsbereich / Zakres pracy

Verfahrwege / Przesuwy osiowe

X-Achse / Os X mm 175 +20 240 + 20 305 + 35

X-Achse / Os X (mit angetriebenen Werkzeugen) mm - 200 + 20 285+ 50

Z-Achse / Os Z mm 510 680 1.600 / 2.100 / 3.100

Z-Achse / Os Z (mit angetriebenen Werkzeugen) mm 460 600 1.600 / 2.100 / 3.100

Drehdurchmesser max. / Maks. srednica toczenia mm 328 340 510 =
?ﬁ"lﬁ’;ﬂ:{;‘g;g “Mva’;ji(j:;g‘;ij foczenia mm 500 (450) 600 (560) 1.500 / 2.000 /3.000

Hauptspindel / Wrzeciono gféwne

SpindelkopfgréBe nach DIN 55026 / Czoto wrzeciona A2 -6 A2 -8 A2 -1

Spindelbohrung / Przelot wrzeciona mm 66 91 2127

Stangendurchmesser / Maks. érednica preta mm D 51 D 74 215

Kraftspannfutter / Uchwyt tokarski mm @ 210 2 250

Reitstock / Konik

Reitstockhub / Przesuw konika mm 550 660 1.470 / 1.970 / 2.970

Innenkegel der Pinole / Stozek tuleji MK 4 5 6 — i|| :‘
Hauptspindelantrieb / Naped wrzeciona gtéwnego L S

Antriebsleistung (100% / 60% ED) / Moc napedu kw 11,0/15.0 | 15,0 /18.5
Drehmoment Nm 126 / 176 600 / 816 ; mEm
Drehzahlbereich (Option) / Zakres obrotéw (opcja) U/min 4.500 | 3.000 2.000

Vorschilbe / Posuwy

Vorschubbereich / Zakres posuwéw mm/U 0,01 -99

Eilgénge X-/Z-Achse / Szybkie posuwy - X / Z m/min 30/24 | 12/12

Kihlsystem / Uktad chtodzenia

Betriebsdruck (Option) / Cisnienie robocze (opcja) bar 6

KihImittelbehélter / Zbiornik emulsji chfodzqcej | 120 | 350 / 400 / 450

Werkzeugrevolver / Glowica narzedziowa

Anzahl der Positionen (Option) / llos¢ pozycji (opcja) 12

Anzahl angetriebener Werkzeuge / 12

llos¢ napedzanych pozycji

Welrkzeuguufnahrrlen (OptiQn] / VDI 30 VDI 40

Gniazda narzedziowe (opcja)

Drehzahlbereich (Option) / Zakres obrotéw (opcja) U/min 4.000

Maschi b gen / Wymiary maszyny

Lénge x Breite x Hohe / Dlugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢ mm 2.562 x 1.570 x 1708 3.011 x 1.650 x 1.876 6.550 x 2.300 x 2.520

Maschinengewicht / Ciezar maszyny kg 3.500 4.000 11.000 / 12.000

Energiebedarf / Zapotrzebowanie na energie :
Stromversorgung / Zasilanie | kVA | 25 32 P =
CNC-Steuerung / Sterowanie CNC : : i S
Siemens / Fanuc | | Siemens 828 D ShopTurn / FANUC 0i TF PLUS l




CNC Drehmaschinen 3
TURN-Y-SUB

Die Baureihe WEMAS TURN-Y-SUB ist eine Llinie
komplexer mehrachsiger Drehzentren mit bis zu 11 gesteu-
erten und interpolierbaren NC-Achsen. Fur die Frésarbei-
fen kdnnen bis zu 36 angetriebene Werkzeuge eingesetzt
werden. Selbstverstandlich ist beim Einsatz der Gegen-
spindel auch die rickseitige Bearbeitung der Werksticke
méglich.

In der 11-achsigen Konfiguration verfigt die Maschine
Uber drei unabhdngige VWWerkzeugrevolver (jeder mit
angefriebenen Werkzeugen und zwei davon mit Y-Achse)
sowie Uber eine 3-KanalSteverung, die eine parallele
Bearbeitung der Werkstiicke in der Haupt und Gegen-
spindel ermdglicht. Die Y-Achsen werden als ,echte”
linearachsen ausgefihrt, da diese Variante im Gegensatz
zu den markiiblichen Doppelkeilkonstruktionen deutlich
genaver arbeitet. Die Fishrungen der X- und Y-Achse sind
in einem Winkel von 90° angeordnet.

In der neuesten Version verfigen die Maschinen jetzt Gber
ein 75°Grundbett. Diese Ausfihrung des Bettes erméglicht
einen optimalen Spanefluss und schafft uneingeschrénkte
Freirume fur die Bewegung der Revolver.

wemas




Technische Daten / Dane techniczne TURN 400 - T1Y1 TURN 400 - T1Y1 SUB | TURN 320 - T2Y1 SUB | TURN 320 - T3Y2 SUB

Arbeitsbereich / Zakres pracy

Verfahrwege / Przesuwy osiowe

X1-/ X2- / X3-Achsen / Osie X1 / X2 / X3 mm 230/-/- 230/-/- 205 /205 / - 205 / 205 / 205

Z1-/ 72- / Z3-Achsen / Osie Z1 / 72 / 73 mm 600 /-/- 600/-/- 600 / 600 / - 440 / 600 / 440

W-Achsen / Os W mm 630 680

Y1-/Y2- / Y3-Achsen / Osie Y1 /Y2 / Y3 mm +51/-/- +51/-/+51

C1- / C2-Achse - Hauptspindel/Gegenspindel / Osie C1 / C2 ° 0.001

Drehdurchmesser max. / Maks. srednica toczenia mm 390 (410) 320

Drehlénge max. / Maks. diugosé toczenia mm 560 (570) 600

Hauptspindel / Wrzeciono gtéwne

gpindelkopfgréﬁe nuch DIN 55026 (Option) / A2-6(A2-8) A2-6(A2-8) A2-6 A2-6
zoto wrzeciona (opcja)

Spindelbohrung (Option) / Przelot wrzeciona (opcja) mm D 62 (77 / 86) 62 (77 / 86) D76 (62) D 76 (62)

Stangendurchmesser (Option) / Maks. $rednica preta (opcja) mm D 51 (64 / 74) D 51 (64 / 74) D 65 (51) D 65 (51)

Kraftspannfutter (Option) / Uchwyt tokarski (opcja) mm @ 200 (250) 2 200

Gegenspindel / Wrzeciono przechwytujqce

Spindelkopfgréfe nach DIN 55026 / Czofo wrzeciona - A2-5 A2-6

Spindelbohrung (Option) / Przelot wrzeciona (opcja) mm - 235 D 62

Stangendurchmesser (Option) / Maks. $rednica preta (opcja) mm - - @51 (90) 251

Kraftspannfutter / Uchwyt tokarski (opcja) mm - @ 150 (200) @ 200

Reitstock / Konik

Programmierbar / programowany

Reitstockhub / Przesuw konika mm 600 -

Innenkegel der Pinole / Stozek tuleji MK 4 -

Hauptspindelantrieb / Naped wrzeciona gtéwnego

Antriebsleistung (100% / 60% ED) / Moc napedu kw 15,0 / 11,0 (18,5 /11,0)

Drehzahlbereich (Option) / Zakres obrotéw (opcja) U/min 4.500 (3.500 / 6.000) 4.500 (6.000)

Gegenspindelantrieb / Naped wrzeciona przechwytujgcego

Antriebsleistung (100% / 60% ED) / Moc napedu kW - 75/55 18,5/ 11,0

Drehzahlbereich / Zakres obrotéw U/min - 6.000

Vorschiibe / Posuwy

Vorschubbereich / Zakres posuwéw mm/U 0,001 - 500

Eilgéinge / Szybkie posuwy

X-/Y-/Z-/W-Achsen / Osie X/ Y / 2] W m/min 30/15/30/30 30/15/36/30

Kihlsystem / Ukiad chtodzenia

Betriebsdruck (Option) / Cisnienie robocze (opcja) bar 3(8)

KihImittelbehdlter / Zbiornik emulsji chtodzgcej | 660 700

Werkzeugrevolver / Glowica narzedziowa

Anzahl der Positionen (Option) / llos¢ pozycji (opcja) 12 (16) 12x2 12x3

At et Wtz (Osor 204

Werkzeugaufnahmen (Option) / Gniazda narzedziowe (opcja) VDI 40 (VDI 30) VDI 40

Drehzahlbereich (Option) / Zakres obrotéw (opcja) U/min 6.000

sisins ansiobrr Wrlangn 100/ 0% 01/ |y 55197

Maschii b gen / Wymiary maszyny

Linge x Breite x Héhe / Dlugos¢ x Szerokosé x Wysokosé mm 3.290 x 2.180 x 2.337 4.100 x 2.600 x 2.450

Maschinengewicht / Ciezar maszyny kg 5.900 8.200 9.000

Energiebedarf / Zapotrzebowanie na energie

Stromversorgung / Zasilanie

3 x 400V /50 Hz

CNC-Steuerung / Sterowanie CNC

Siemens / Fanuc

828D / 0i TF

840 D SL/ 31

Werkzeugvermessung

Automatisches Teiletransportband

Revolver T3 mit automatischer Liinette




CNC Drehmaschinen DZ

Die Horizontal-Drehzentren der Serie  In der optionalen Ausstattung mit Gegenspindel, ~ Das Einsatzgebiet erstreckt sich Gber die Auto-
WEMAS DZ verfigen (ber besondere Eigen-  Y-Achse, Llinetten sowie in diversen Spindel  mobilbranche, Gas- und Erdélindustrie, bis hin

schaften und sind der ideale Partner fir lhre  varianten lassen sich die DZ Maschinen fir  zu den erneuerbaren Energien (Windkraftanla-
Fertigung. Von der Schwerzerspanung bis hin  jeden Anwendungsfall konfigurieren. gen, Gas- und Wasserturbinen usw.).

zu hochgenauen Fertigungsteilen deckt die DZ
Baureihe das gesamte Spekirum ab.




Technische Daten / Dane techniczne DZ 500 DZ 640 DZ 720 DZ 940
Arbeitsbereich / Zakres pracy

X-Achse / Przesuwy oé X mm 250 + 30 250 + 25 425 + 25 510 + 25

ZAchse / Przesuwy o Z mm 800 / 1.200 / 1.700 / 2.200 885 / 1.645 / 2.405 / 3.165 1.250 / 1.750 / 2.250 / 3.250 2.200 / 3.200 / 4.200 / 5.200
Y-Achse (Option) / Przesuw os Y (opcja) mm +70 + 60 + 130 +120
Unlaufdurchmesser max. / Maks. srednica materiatu nad fozem mm 660 850 970 1.100
::Ifc::’fgzlril;zess::ro:k;: Schlitten max. / Maks. érednica mm 500 640 720 940
Drehdurchmesser max. / Maks. srednica toczenia mm 500 720 850 1.020

Drehlénge max. / Maks. dfugosé toczenia mm 750/ 1.150 / 1.650/ 2.150 820/ 1.580 /2.340 / 3.100 1.180 / 1.700 / 2.200 / 3.200 2.280/3.280 / 4.280 / 5.280
Arbeitsspindel / Wrzeciono gtéwne

Spindelkopfgréfle / Czoto wrzeciona A2-8 (8 /1) A2-8 (11 / 15) A2-11 (15 /20 / 20)

Spindelbohrung / Przelot wrzeciona mm 92 (105 / 130) 102 (165 / 180) 160 (230 / 320 / 360)

ffi’gf:j:“h’"e“e' max. / Maks. rednica preta we mm 78(91/117) 89 (116 / 160) 115 (135 / 205 / 205)

Hauptantrieb AC / Naped gtéwny AC

Antriebsleistung (100% / 25%) / Moc napedu (100% / 25%) kW 22,0 / 64,0 22,0 /26,0 30,0/37,0 37,9 / 45,0
Getriebestufen / Stopnie przektadni 2 (Option) 2 3 4

Max. Drehzahl / Maks. obroty wrzeciona U/min 3.000 2.500 1.500 1.200
Drehmoment (100% / 25%) / Moment obrotowy (100% / 25%) | Nm 365 / 645 (830 / 1.155) 1.019/ ]1"2:7“0(}'?.‘;66‘{)"284 /" 3215/ 3&?1354 (/6‘7];1]/) 7541/ | 10132/ ]126.3()2336(}01'2.%2)]2'206 /!
Vorschiibe / Posuwy

Vorschubbereich / Zakres posuwéw mm/U 0,001 - 99 0,001 - 500

Eilgang X-/Z-Achse / Szybki posuw osie X / Z m/min 16 / 20 12/15 12/ 16 12/15
Werkzeugkopf / Gfowica narzedziowa

Anzahl der Positionen / lloé¢ pozycji 12 10 (12) 12 -
R — w | wssooi TR s o
Reitstock / Konik

Pinolendurchmesser / Srednica pinoli mm 92 (105 / 130) 110 (160) 200

Pinolenhub / Skok pinoli mm 100 200

Innenkegel der Pinole / Stozek pinoli MK MK 5 MKé

Maschii b gen / Wymiary i waga

Lénge / Diugos¢é mm 3.600 / 4.200 / 4.800 / 5.400 5.304 / 6.064 / 6.824 / 7.584 6.160 / 6.660 / 7.160 / 8.160 8.700 / 9.700 / 10.700 / 11.700
Breite x Hohe / Szerokos¢ x Wysokos¢ mm 2.140 / 1938 2.130 /2.235 2.230 / 2.445 3.158 / 3.050
Maschinengewicht / Waga kg 5.200 / 6.000 / 7.000 / 8.300 12.500 / 14.100 / 15.600 / 17.900 | 14.200 / 14.950 / 15.700 / 18.400 | 18.000 / 23.000 / 27.000 / 32.000

CNC-Steuerung / Sterowanie CNC

Standard

Siemens 828 D

Fanuc

Option

Fanuc

Siemens 828 D / 840 D

* Achtung! Abhéngig von der Achs- / Spindelkonfiguration und dem Werkzeugsystem kann der Arbeitsbereich variieren! / Uwaga! Zaleznie od konfiguracji osi / wrzeciona i systemu narzedziowego obszar pracy moze ulec zmianie!




Vertikale Drehmaschinen VDZ

Als Gegengewicht zu den klassischen hori-
zontalen Schragbettmaschinen eignen sich die
WEMAS Vertikaldrehmaschinen der
Baureihe VDZ vorrangig fir die Drehbear
beitung von groPen Werkstiicken mit ungiinstiger
Relation des Durchmessers und der Lénge. Die
horizontale lage des Spannfutters ermdglicht

nicht nur eine kompakte Bauweise, sondern
gorantiert auch einen ginstigen Verlauf der
Schnittkréfte wéhrend der Bearbeitung. Kom-
pakte AuBenabmessungen, bester Zugang zum
Arbeitsraum und absolut sichere Spannung der
Werkstiicke durch die Plananlageflche  sind
weitere Vorteile dieser Bauart. Der Einsatz von

schweren Cartridge-Spindeln  erméglicht  die
hochste Belastbarkeit des Arbeifstisches sowohl
unter dem Aspekt der Werkstiickgewichte (insbe-
sondere bei nicht symmetrischer Tischbelastung)
als auch in Bezug auf die Schnittkréfte.

Hydraulischer Reitstock




Technische Daten / Dane techniczne VDZ 250 VDZ 350 VDZ 450 VDZ 550 VDZ 750 VDZ 900
Arbeitsbereich / Zakres pracy
Schwingdurchmesser max. / Maks. srednica obrotu mm 400 500 600 750 850 1.000
Drehdurchmesser max. / Maks. srednica toczenia mm 250 350 450 550 750 900
Drehhshe max. / Wysokos¢ toczenia * mm 200 250 300 500 600 700
Tischbelastung max. / Stét do obcigzenia max. kg 200 300 500 1.200 1.800 3.000
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse / Os X * mm -40 / +160 -50 / +200 -50 / +290 -20 / +410 -50 / +700 -30 / +750
Z-Achse / Os Z mm 400 450 500 620 800 850
Hauptspindel / Wrzeciono gféwne
Ausfishrung / Wykonanie digitaler AC-Antrieb
Drehzahbereich | / Zakres obrotéw | U/min 50-3.500 50-2.000 20-340 10-120
Drehzahbereich Il / Zakres obrotéw Il U/min 340 - 1.500 120 - 600
g“,h - Drehmoment | (100% / 60% ED) / Nm 238 /323 207 / 280 645 1 767 476 / 566 3.069 /3.663 8.780 / 10.441
ofowy - moment obrotowy |
s o, o,
i e I sso s | 1595/ 100
3-BackenKraftspannfutter standard s 200 | 250 300 | 375 600
Antriebsleistung / Moc napedu
uz,‘;z':ig":‘:;fn’f“’d (100% / 40 % ED) / kw 11,0/ 15,0 18,5 /22,0
X-/Z-Achsen / Osie X / Z kW 1,6/3,0 | 3,0/ 4,0 | 4,0/ 4,0
Vorschiibe / Posuwy
Eilgang X-/Z-Achsen / Posuw szybki X / Z m/min 12 /24 | 12 /20
Arbeitsvorschub min. / Min. posuw roboczy mm/U 0,001
Werkzeugrevolver / Magazyn narzedzi
Anzahl der Positionen (Sternrevolver) / llos¢ pozycji - 6
Anzahl der Positionen (VDI 40) / lloé¢ pozycji Option 8 10 -
Anzahl der Positionen (VDI 50) / llo$¢ pozyciji Option - 10
Anzahl der Positionen (BT 50) / llos¢ pozycji Option - 12 12/16 /24
frge Fotore brergerbe o0 w0 o150 / o730
narzedziach) 8 10 0/ 12
Maschi b gen und Gewichte / Wymiary i waga
Lénge / Dlugos¢ mm 2.880 2.920 2.960 3.250 4.000 3.700
Breite / Szerokos¢ mm 1.480 1.480 1.770 1.800 2.350 2.590
Héhe / Wysokos¢ (2) mm 2.460 2.480 / 2.600 2.845 / 2.950 3.330 4.000 / 4.120 4.000 / 4.200
Gewicht / Ciezar maszyny (2) kg 4.400 4.500 5.850 12.000 15.400 14.750
AnschluBBwert / Moc podtgczenia (2) kVA 25 30 40 45 50 60

Ausfiihrung als TWIN-Maschine méglich - bitte sprechen Sie uns an!

50 - 12 Positionen



Karussell-Drehzentren VDZ

Die WEMAS-Karussell-Drehmaschinen der
Baureihe VDZ sind speziell fir die Komplettbear-
beitung groPer, schwerer und komplexer Werkstiicke
entwickelt worden. Insbesondere wird in der Entwick-
lung die Bearbeitung von nicht symmetrischen VWerk-
stticken bericksichtigt. Als Gegengewicht zu den klas-
sischen horizontalen Schriagbettmaschinen eignen sich
diese Maschinen vorrangig fir die Drehbearbeitung
von groPen Werkstiicken mit ungiinstiger Relation des
Durchmessers und der lange. Die horizonfale lage
des Spannfutters erméglicht nicht nur eine kompakte
Bauweise, sondern garantiert auch einen ginstigen
Verlauf der Schnittkréfte weihrend der Bearbeitung. Der
Einsatz von zweireihigen SchwerlastKreuzrollenlagern
fur die Spindellagerung erméglicht die héchste Belast-
barkeit des Arbeitstisches sowohl unter dem Aspekt
der Werkstickgewichte (insbesondere bei nicht sym-
metrischer Tischbelastung), als auch in Bezug auf die
Schnittkréifte. Diese Konstruktion erméglicht ginstigere
Biegemomentverteilung auf dem Arbeitstisch und viel
Hohe re Schnittkréfte als bei den klassischen einrei-
higen logern. Die Modelle VDZ werden mit einem
verfahrbaren Quersupportbalken angeboten. Bei der
Konfiguration der Maschine kann eine breite Palette
von Spannmitteln, VWerkzeugsystemen und anderen
Optionen bericksichtigt werden

(z.B. diverse Werkzeug-
wechsler, angefriebene
Werkzeuge und
C-/Y-Achse).

Technische Daten / Dane techniczne

Arbeitsbereich / Zakres pracy

Schwingdurchmesser max. / Maks. srednica obrotu mm
Drehdurchmesser max. / Maks. $rednica toczenia mm
DrehHéhe max. / Wysokos¢ toczenia mm
DrehHéhe max. (Option) / Wysokos¢ toczenia (opcja) mm
Planscheibendurchmesser / Srednica tarczy roboczej mm
Werkstiickgewicht max. / Maks. ciezar detalu kg
Verstellbereich Quersupportbalken / mm
Przesuw suportu poprzecznego

Verstellbereich Quersupportbalken (Option) /

Przesuw suportu poprzecznego (opcja) mm
Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm
Y-Achse / Os Y mm
Z-Achse / Os Z mm
Z-Achse (Option) / Os Z (opcja) mm
Arbeitstisch (Hauptspindel) / Stéf roboczy (wrzeciono gtéwne)
Ausfishrung / Wykonanie

Drehzahbereich | / Il (1) / Zakres obrotéw I / 1 (1) U/min
Tischdrehmoment max. / Moment obrotowy max. Nm
Antriebsleistung / Moc napedu

Tisch (100% / 60 % ED) / Stét kw
X-/Z-Achsen / Osie X / Z kw
Angetriebene Werkzeuge (Option) / Napedzane narzedzia (opcja)
Ausfishrung / Wykonanie

Antriebsleistung (100 % / 60 % ED) / Moc napedu kw
Drehmoment max. / Maks. moment obrotowy Nm
Drehzahbereich | / Il / Zakres obrotéw | / I

Vorschiibe / Posuwy

Eilgang X-/Z-Achsen / Posuw szybki X / Z m/min
Eilgang Y-Achse / Posuw szybki Y m/min
Arbeitsvorschub min. / Min. posuw roboczy mm/U
Werkzeugwechsler / Magazyn narzedzi

Anzahl der Positionen / lloé¢ pozycji

Anzahl der Positionen (bei angetriebenen Werkzeugen) /

llo$¢ pozycji (przy napedzanych narzedziach)

Werkzeugaufnahmen / Stozek wrzeciona

Werkzeugaufnahmen (Option) / Stozek wrzeciona (opcja)
Werkzeuggewicht max. / Maks. ciezar narzedzia kg
Maschinenabmessungen und Gewichte / Wymiary i waga
Lénge / Diugos¢é mm
Breite / Szerokos¢ mm
Héhe / Wysokos¢ (2) mm
Gewicht / Ciezar maszyny (2) kg
AnschluBwert / Moc podfgczenia (2) kVA




VDZ 1350 VDZ 1800 VDZ 1100 Z VDZ 1400 Z VDZ 1800 Z VDZ 2300 Z VDZ 2800 Z VDZ 3400 Z VDZ 4500 Z VDZ 2500 Z-Y VDZ 3000 Z-Y
1.600 2.000 1.350 1.600 2.000 2.500 3.000 3.400 4.600 2.500 3.000
1.350 1.800 1.100 1.350 1.800 2.300 2.800 3.300 4.300 2.500 3.000

1.200 900 1.200 1.600 1.700 1.600
- 1.600 / 1.800 1.600 / 1.800 2.000 2.300 / 2.900 2.100 / 2.700 -

1.250 1.600 1.000 1.250 1.600 2.000 2.500 3.000 4.000 2.000 2.500
5.000 8.000 4.000 5.000 8.000 10.000 15.000 20.000 30.000 8.000 12.000
750 500 800 1.150 1.200 800

- 1.200 / 1.400 1.550 1.400 / 2.000 -
-100 / +835 -100 / +1.125 -400 / +720 -600 / +875 -600 / +1.015 -1.000 / +1.350 900 / +1.600 -1.500 / +1.825 -2.000 / +2.500 -1.450 / +1.450 -1.700 / +1.700
- -1.400 / +1.100 -1.670 / +1.350
900 800 900 950 1.200 1.500 1.200
- 1.200 1.200 / 1.400 1.400
ZF-Getriebe
1-140/140-350 1-62/62-250 1-160/ 160 - 600 1-150/150-350 1-70/70-250 1-50/50-200 1-40/40-160 1-40/40-120 1-14/14-60 1-46/46-183
8.200 19.700 8.500 8.200 18.800 55.500 71.000 67.300 275.850 65.214
37/ 45 60/ 75 100 -
7,0/ 6,0 7/9 6/9 55/55 -
ZF-Getriebe
75/ 11,0 11,0/ 15,0 15,0 / 18,0 22,0 / 26,0
350 470 573 827
2.1.200/
1.200 - 2.400
12/ 10 10/10 6/10 10/ 10
- 10
0,001
12 16 7
16 12
BT 50
SK 50
50
4.600 5.300 3.850 4.260 4.510 4.650 5.130 7.000 8.500 9.100 10.100
5.200 5.500 4.620 5.580 5.850 6.840 7.550 11.000 12.500 7170 8.170
5.400 5.300 4.850 5.400 6.270 6.650 7.400 7.810
22.000 24.000 21.000 33.000 37.000 49.000 55.500 70.000 100.000 58.000 68.000
65 85 15 130 200




Durch die Bodenfahrwerke 1100
und 1400 wird der Linearachsroboter
Productionline noch flexibler in der
Anwendung. Die Lagerplatze lassen sich

spater beliebig erweitern, sodass auch fir
zukinftige Anforderungen bereits vorgesorgt ist.

Riststation inkl. drehbarem Ristplatz

34  Ein-und Auslagerungsstation




Die bewdhrten Linearachsroboter

Productionline 200 und 500 sind das
Herzstick der Rundspeichersysteme.

Durch die radial angeordneten
Regalmodule kommen die Anlagen

ohne Bodenfahrwerk aus und
bieten bei kompakter Stellflache

viel Raum fir schwere

Werkstiicke.

Mit einem Knickarmroboter von Fanuc kann die Productionline 70
sowohl Paletten als auch Werksticke direkt handeln. Das Handhabungs-
gewicht betragt 70kg. Durch die Modulbauweise kann das System mit
einer Vielzahl an unterschiedlichen Regalen und Regalbdden ausgestat-
tet werden und eignet sich sowohl fir unterschiedliche Palettenarten und
-gréfien als auch fir das Werkstickhandling.




State Monitor - Indu

Mit dem State Monitor machen Sie den ersten Step in Richtung Industrie 4.0

Maschinendaten liefern Fakten zu Situationen und Abldufen in der Fertigung. Die Datenerfassung ist iber den DNC-Betrieb mit dem
State Monitor kinderleicht. Durch die Maschinendatenerfassung werden aussagekréftige Maschinenzusténde auf ihrem iPad,
Handy und PC abgebildet. Aussagekréftige Grafiken verschaffen einen schnellen Uberblick iber:

» Betriebsarten

» Overdrive-Stellungen fiir Spindel, Vorschub und Eilgang
» Programmstatus

» Programmlaufzeiten

» Maschinenmeldungen

Uber den konfigurierbaren Messenger-Dienst kénnen
Anwender benannt werden, die Gber den Maschinenstatus
informiert werden sollen. Die Fehlermeldungen und
Serviceinformationen kénnen auch per E-Mail an
ausgewdhlte Service-Stationen gesendet werden.

Ein grofer Vorteil ist, dass ein Blick auf den State Monitor
ausreicht, um jederzeit umfangreich informiert zu sein.

Damit sind aussagekraftige und gleichzeitig ortsungebundene
Analysen der Arbeitsprozesse rund um die Uhr méglich.




T

WEMAS Productionline bietet lhnen individuelle Lésungen zur zielfihrenden Fertigungsoptimierung WEMAS Productionline bietet lhnen
Ihrer Produktion. Mit den Robotersystemen zum Be- und Entladen von Werkstiicken kénnen optimale auch individuell abgestimmte
Automatisierungslésungen fir Dreh- und Frasmaschinen realisiert werden. Fertigungslésungen an.

Die wichtigsten Vorteile der WEMAS-Beladesysteme:
» mehr Spindelstunden bei niedrigeren Kosten
P hdhere Auslastung lhres Maschinenparks

P sehr kurze Amortisationszeit (6—18 Monate) BZ 500 APC
» Maschinenbediener werden nicht mehr mit einfachen und sich wiederholenden
Arbeitsschritten beschéftigt » 2 interpolierbare
Wendeachsen mit
Ein WEMAS Robot System kann mit mehreren CNC Maschinen Gegenlager und 5-facher
verbunden werden (max. 4): Radial-Drehdurchfishrung
» Die Roboter-Maschine-Verbindung wird einmalig hergestellt, danach speichert » Hydraulische Klemmung
sich die WEMAS Smart Control alle relevanten Maschinendaten. iber M-Befehle
| 4 'I?/{Jrchhden Interfoc§stelzk'ert erkennt der Beladeroboter, an welcher P Pneumatische Auflagekontrolle
aschine er angedockt ist. :
» Durch eingelassene Fixierungskalotten vor jeder Maschine A q .bASponni.rlucli. b;s 25do bgr
ist ein Umristen kinderleicht. » Anwendung: Automobilzulieferindustrie
» Einmal angelernte Zugriffsbedingungen sind gespeichert
und abrufbereit.
» Das Umriisten auf neue Beladeteile geschieht in wenigen VZ 860 APC

Sekunden durch Auswahl der Rasterplatte,

Teile-Durchmesser und Lange. » 2 interpolierbare Wendeachsen mit

Gegenlager und 5-facher Radial-Drehdurchfiihrung

_ » Hydraulische Klemmung iber M-Befehle
bl UL L L L L L) » Pneumatische Auflagekontrolle

» Gewichtsoptimierte Spannbriicken
» Spanndruck bis 170 bar

» Anwendung: Automobilzulieferindustrie

VZ 1250 Quick

» interpolierbare Wendeachse mit
Gegenlager und Spannbriicke
» 7 hydraulische
Klemmfutter mit
Niederzug-
Formbacken

» Anwendung:

Badarmaturen




AAARLE //f’///

WEMAS-Service
Team = —-[—

Agieren anstatt reagieren |

Hohe Produktivitét, sichere und langlebige B
WEMAS-Produktionsanlagen werden durch |
turnusmaBige Wartung erzielt. |
Durch regelmé&Bige Schulungen unserer

Servicetechniker stdrken wir unser Know How, 1
um lhnen bei lhren Wiinschen und Fragen mit :
Rat und Tat zur Seite zu stehen. —

Nutzen Sie die Mdglichkeit, Ihr Personal —_— ¢
durch Wissenstransfer auf den neusten Stand P——= )
zu bringen. — ——m

Unsere Servicefahrzeuge sind neuester e —

Technik und mit modernstem Equipment
ausgestattet.
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WEMAS GmbH
Kustriner Straf’e 7
D-38723 Seesen

& + 49 538193810

info@wemas.org

www.wemas.org
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